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"TRANSPORTADOR DE CORREIA E UNIDADE DE BRITAGEM"' 
Campo da invengao 

Refere-se a presente invengao a urn transportador de correxa 
sem f im-paxa-pxodutos vegetais ou minerals a g-rane-l~e, ^axs 
5 particularmente, a um transportador de correia sem fxm para 
a formac^ao de um circuito fechado em uma unidade de 
britagem fixa ou m6vel. A invengao e ainda direcionada a 
uma unidade de britagem compreendendo o referido 
transportador de correia. 
10 T^cnica anterior 

Sao conhecidas as unidades de britagem, particularmente 
acjuelas montadas sobre um chassis veicular, compreendendo 
transportadores de correia respectiva e operacionalmente 
associados a um britador e a uma, peneira classif icadora, 
15 para permit ir que o material rejeitado pela penexra 
classif icadora e passado pelo britador seja reconduzido a 
peneira, para ser; -siibmetido a uma noya classif icagao- Esse 
sistema de retorno do material britado h. penexra 



20 



Classif icadora e 'geMlmente ,denominado circuito . fecliado ae - 
britagem e encdntraise esquematicamente ilustr^^o nas 



figuras 1 e. 2 dos!- d^^s'enhos anexos., . , ... , . 

•Nas unidades de br^it^^em-mdveis, montadas sobre ^ uthrchassis 
. veicular V/ o material a granel ,^ ser britado '6 .diret^ ou 
-.■ . indiretamente alimeritado a um primeiro, transportador, de • 
25 correia 10. que • - c^nduz- o material a uma . -penexra • 
- ..if icador a_^^_P^-^ ^-'^ ^^^^ ppn^ira vibrat6rxa, _na. 

qual ele e separadoi O material passante pela penexra 
classificadora 20 e coletado, por exemplo em uma tremonha 
21 e direcionado a um transportador de descarga 22 que 
conduz o material passante pela peneira classificadora 20 a 
pilha de estocagem S ou a um outro meio coletor 
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uma 
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adequado . 

O material gratido rejeitado pela peneira classificadora 20 
6 conduzido a um britador 30 para ser reduzido para um 
tamanho desejado para o produto britado. O materxal 
liberado - pelo- . -britador 30 6 alimentado - a um -segundo 
transportador de correia 40, de retorno, arranjado ao lado 
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do primeiro transportador de correia 10, mas conduzindo o 
material britado ascendentemente e em um sentido oposto 
Squele de conducpao do primeiro transportador de correia 10, 

— ' para* ■ poder liber ar o — marfererial britado a uma altura- 
5 suficiente para permit ir sua transf erSncia, por meio de uma 
calha inclinada 50, ao primeiro transportador de correia 
10, para poder ser retornado a peneira classif icadora 20, 
completando o circuito fechado de britagem. Deve ser 
observado que a aliment agao de material a granel k unidade 

10 de britagem pode ser feita no primeiro transportador de 
correia.. 10, por exemplo, na regiao de recebimento do 
material .britado, ou no segiondo transportador de correia 
40. 

Nessas Unidades de britagem, o comprimento do segundo 
15 transportador de correia deve ser dimensionado para 
posicionar seu extreme de descarga a uma altura bem maior 
do que- aquela do ektremo de alimentagao do primeiro 
transportador de corireia 10, de mode a permit ir a 

*' trahsferSndia do material* britado, proveniente do britadqr' 

'20 30 e a ser retornado' peneira classif icadora 20i 

construqiao ilustrada, ' 'n'4 ' .qual o primeiro e o segundo 

I. / trAhsp*'ort'ador de correia ' 10 e 40 sao dispostos lado a .ladb,; 
a ref erida transfergncia S*.. feita pela calhia inclinada - B'O i - ; 

* ■ ' ' 0 circuito fechado acima ^disscrito.- tern a- fungSo de reduzAr 
25' todo o- material enviado-'-a unidade de. britagem para uma 

b-itiQla inf erior a abertura de malha da peneira 
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classif icadora 20. Este arranjo e aplicado tanto a unidades 
moveis como a unidades fixas, particularizando-se pelo fato 
de o retorno de material a peneira classif icadora 2 0 ser 

3 0 feito por meio de dois transportadores de correia 
dispostos lado a lado e movimentados em sentidos opostos. 
Um dos inconvenient es desta solugao refere-se a altura que 
o extremo de descarga do segundo transportador de correia 
40 deve apresentar e que deve ser muito superior k altura 

35 do extremo de alimenta<?ao do primeiro transportador de 

correia 10- - 

Para evitar que o material sendo transportado pelo segundo 



transportador de correia 40 escorregue em sentido oposto ao 
cur so de transports, o angulo de inclinagao do segundo ^ 
transportador de correia 40 deve ^er^ limit ado, sendo 
gefalTmenfce nab superior a 20 graus. 
5 O circuito fechado, como acima descrito, exige urn segundo 
transportador de correia 40 muito extenso o que, al^m de 
aumentar o custo em caso de unidades moveis sobre rodas, 
torna mais dificil a movimentagao rodoviaria destas 
unidades de britagem. 
10 O primeiro e o segundo transportador de correia 10 e 40, 
sendo dispostos lado a liado, aumentam a largura da unidade 
•de britagem, ultrapa^sando as dimensoes-limite ■ de 
transporte rodovidrio, exigindo ou a desmontagem parcial da 
unidade, ou licen?as especiais para seu deslocamento por 

15 estradas. . " ' 

Qbietivos da invengao 
... considerando que as limitagSes impostas ' ao anguld" ,de.. 

inclinagao dos transport adores de correia conduzem/ muitas. 
■•• vezes, a' i,iifaculdade .de provisao desses transformador 
20 instalagsWVa: serem erguidas em espagos Var^duzidos, € urn' 
. objetivo.. da.- presente InVengSo prover um i transport ador-- de. 
correia ■para material a ; granel qu^. p^rmita, em uma; 
• determinkda;;;:extensao lotigitudinal de transports, elevar o" 
material^- a-i"? granel' sendo transportado. .a uma--^ altura 
inalcangavel^ coia os. transportadores de. co:^reia conhecidos- 
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urn objetivo adicional mais especifico da presents 
invengao prover um transportador de correia tal como acima 
definido e que apresente um extreme de descarga elevado o 
suf iciente para descarregar o material a granel em um outro 
transportador de correia, pelo menos parcialmente alinhado 
sobre o primeiro e acionado em sentido oposto ao desse 
^iltimo, de modo a evitar disposigSo de transportadores lado 
a lado para prover o retomo de material a granel a um 
35 equipamento de processamento pelo qual tenha passado. 
—6 mais um objetivo da presents invengab "prover uma unidade 
de britagem, particularmente uma unidade ds britagem sobrs 



um 



chassis veicular, con^)reendendo o transportador de 
correia acima mencionado e, a ele operativamente associado, 
um transportador de correia convencional , para definir um 
circuito fechado de- britagem " com extensao longitudina-1 - 
5 largura substancialmente reduzidos e segundo o qual o 
material a granel # retornado a uma peneira classif icadora 
ap6s passar por um britador alimentado pelo material 
rejeitado pela peneira classif icadora. 
Sumdrio da invengao 
10 Estes objetivos sao alcangados atrav^s de um transportador 
•de correia compreendendo um curso superior de transporte 
..'apresentando um extremo de alimentagSo disposto ' 
• verticalmente distanciado e -acima de um extremo de 
descarga, e um curso inferior dfe retomo. O curso superior 
15 de transporte compreende um trecho curvo, c6ncavo e 
ascendente, apresentando uma por<?ao inferior de entrada e 
uma porgSo superior de saida> - e.sta Ultima term;L.nando no 
extrem.o de descarga do ourso -superior de to^ansporte, no 
. qua! o transportadbr ,de correia- imprime, ao material, uma 
20 .trajet6ria substkncialmente cbplanar e. opost^. Squela 
imprimida ao njat^rial na porgao de entrada., di to trecho 
curvo apresentando. .uma curvatura tal que produza,-; sobre.o 
..material transport ado a uma velocidade ' ' de .. correia 
..-determinada, ui^a 'fbrga-. cefitrxfuga suf iciente para mante-lo 
..2-5- assentado contra -'o trecho, curvo ascendente ... do , curso 
supexioj=_^e_tJ^sporte.,_at^_extreino_xie_^scarga. 
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O transportador de correia acima definido pode ser 
utilizado, por exemplo, para formar o circuito fechado de 
uma unidade de britagem na qual o referido transportador 
recebe o material de um britador, conduzindo-o a uma altura 
suficiente para transferi-lo a um outro transportador de 
correia verticalmente disposto acima daquele e conduzindo o 
material britado a uma peneira classif icadora. 
Breve descrigao dos desenhos 
35 A invengao sera a seguir descrita com referenda aos 
desenhos anexos; nos quais:- ~ 
A figura 1 representa esquematicamente, uma vista lateral 
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de uma unidade de britagem m6vel, apresentando os 
transportadores de correia construldos de acordo com a 

t^cnica anterior; 

ST-figura 2 representa, esquematicaTnenee7 uma vista superior 

da iinidade de britagem ilustrada na figura 1; 
A figura 3 representa. esquematicamente, uma vista lateral 
de urn transportador de correia construldo de acordo com a 
presente invengao; 

A figura 4 representa, esquematicamente, uma vista em corte 
tornado ' segundo a linha IV- IV da figura .3, ilustrando um 
detalhej da constru(?ao do trecho curvo do transportador de 
correia da presente invengao; 

A figura 5 representa, esquematicamente, uma vista lateral 
de umk unidade de britagem m6vel, utilizando um 
; transportador de correia construldo segundo a presente 

invengao; 

A figura ,6 representai: es.quematicamente,..uma vista superxor 
da. unidade de britagem ilustrada na figura 5; V '-^ ; 

A- figura 7 representa',!. ; esquematicamente , uma vista lateral 
0 de um transportador de correia construldo de acordo iom^uma 
primeira altemativa constqrutiva de realizagSo, da presente 

invengao; - ': 

A figura 8 representa,: esquematicamentfe, ' uma vista f i^ontal - 
do transportador de correia -ilustrado na figura 7; f:' ' ■ 
5 A. figuras^9 representa, -esciuematicamente;' uma vista lateral- 
4le-u^n-fe^apor-feador-de-^r-r-ei^-eon.st-r-^^^^ 
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segunda alternativa construtiva de realizacpao da presente 
invengS-o; 

A figura 10 representa, esquematicamente, uma vista frontal 
do transportador de correia ilustrado na figura 9; 
A figuras 11 representa, esquematicamente, uma vista 
lateral de um transportador de correia construido de acordo 
com uma terceira altemativa construtiva de realizagao da 
presente invengao; 

A figura 12 representa, ■ esquematicamente, uma vista frontal 
• do transportador de correia" i'luBtrado na figura 11; 
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figuras 13 representa, esquematicamente, uma 
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lateral de um transportador de correia construido de acordo 
com uma quarta altemativa construtiva de realizagao da 
presents invengao; e 

A figura l-4-repxesenta, esquematicamente. uma vist^ -^ronta-l 
do transportador de correia ilustrado na figura 13. 
Descricao das conficmracoe s ilustradas 

Conforme descrito com relagao a conhecida construgao de 
unidade de britagem m6vel ilustrada nas figuras 1 e 2, para 
se obter O". retorno do material britado k penexra 
classificadora .20, ap6s ter passado pelo britador 30, tgm 
sido utilizados dois transportadores de. correia 10, 40, 
dispostos lado a lado, sendo um deles o segundo 
transportador de correia 40 e respons^vel pela condugao do 
material recebido do britador 30 at6 uma al^ura suficiente 
para transferir pela calha inclinada 50, o material para o 
primeiro transportador de correia 10 que coriduz o material 
britado de volta. a peneira qlassif icadora .^0.-,. , 
■ Nas instala95es . onde nao limit a(?ao de esR^(?o, a largura 
total dos dois transportadojres ,ple correia 10, 40 colocados 
•■lado a lado. nap constitui probl^ma, o mesmo oporrendo com a 
• extensao longitudinal " do segu^ido transportador:, de correxa- 
. 40,- o qual tem que alcanqar uma altura tal em seu extreme 
- de descarga.,, que permite :i uma . adequada .. transf ergncia do 
-.material britado para um . -extreme de -aliment agao 10a do 
■primeiro ...transportador . de correia .10, . mantendo uma. 
_JLncljjaa5ao_^ieniu3:^o^_^ 



transporte ascendente do material. 
Entretanto, em determinados casos, como ocorre com as 
unidades de britagem moveis sobre rodas, a questao das 
30 dimensoes em termos de largura e extensao longitudinal da 
unidade de britagem passa- a ser de grande importtncxa, 
tornando desej^vel obter-se a elevagao do material britado 
e seu retorno k peneira classificadora 20 sobre um chassis 
veicular V de comprimento e largura aceit^veis para 
35 circulaqrao rodoviSria e a um custo aceitSvel ou compatlvel 
com as- solu<?oes usuais. 

Considerando a aplicagSo particular exemplif icada nos 



desenhos, o segundo transportador de correia 40 compreende 
um curso superior de transporte 41 e um curso inferxor de 
retorno 42. O curso superior de transporte 41 apresenta um 
extremo de alimenta<?ao 4-1-av-di-sposto de modo a receber o- 
material a granel a ser transportado, e um extremo de 
descarga 41b disposto a uma altura tal , acima do extremo de 
alimentagao 41a, que permita a transf ergncia para um outro 
transportador de correia ou outro ec3uipamento de 
processamento do material a granel. No presente exemplo de 
aplicagao, o outro transportador e o primeiro transportador 
de correia 10, responsdvel pela conduqrao do material a 
peneira classif icadora 20, enquanto que o extremo • de 
alimentagao 41a do . curso superior de transporte 41.recebe o 
material do brxtadojr 30. Deve ser entendido que- or,, segundo 
transportador de correia 40 pode ser montado em diferentes 
instalagoes onde seja desejada uma acentuada elevagao do 
prpduto a. granel proper cionalmente > .-.extensao longitudinal 
dispohivel oara a. ascensao. - ! 

De.acordb..com.a invengSo, o curso .superior de^ transporte 41 
compreeTide um trecho- curvo 43,; , . concavo e ascendente-, 
apresentando uma poxgSo de entrada ,43 a e uma pprgao de 
saida »-43b', esta dltima terminando no. extremo de descarga 
41b do • curso superior de transporte • 41, onde p segundo 
transpc.rtador.de correia imprime ao material uma • tra j et6ria 
substancialmente^ ..coplanar e oposta aquel.a imprimida ao 
TTi^f_°-^-i^T porca n d e ent rada 43a. 



mnr-^T:^! ' H'<-'-i. v"^'-' — sais — 

para que esse material M a ser transportado permanega 
assentado sobre a face de sustentagao de material do curso 
superior de transporte 41, ao longo de todo percurso de 
trecho curvo 43, no qual o material tern sua trajetorxa 
progressivamente alterada para cima e para tr^s, ate 
apresentar um sentido oposto ao de entrada no trecho curvo 
43 o segundo transportador de correia 40 6 acionado a uma 
velocidade determinada para produzir, no trecho curvo 43, 
uma forga centrifuga suf iciente para manter o material M no 
segundo transportador- -de- correia 40 at^ o extremo de 
descarga 41b, quando o material M 6 deixado cair sobre 



xneio coletor qualquer. Assim, o raio de curvatura do trecho 
curvo 43 ^ dimensionado em func^ao da altura de transporte a 
ser alcangada e ainda da velocidade admitida para o segundo 
tran-sporfcador- de correia 40. 
5 o raio de curvatura do trecho curvo 43 pode ser constante 
ou variar de modo ascendentemente de crescente, para 
permitir a obtencpao de maior forga centrifuga na regiao 
superior do trecho curvo 43, a partir de uma dada 
velocidade de deslocamento do segundo transportador de 

10 correia 40. „«„t.ar- 
Para que o curso superior- de transports 41 possa apresen^^r 
o trecho curvo 43, c6ric^vo. e ascendente, este tiltimo .t;em 
sua face de sustentagao de^ material marginalmente assentada 
em roletes de apoio 44 .arranjados de modo a manter ,a 
^5 desejada curvatura para o trecho curvo 43, evitando ^o 
colapso do curso superior de transports 41 para dentro do 
. . contorno do trecho curvo. 43. . . 
„ . De acordo com a presente inven^^o, a face de sustentagap ,do 
trecho cu^vo.. 43 apresenta- -um par de ..por^oes marginaa-s 
20 opostas -43cr.:'cada uma sendo assentada . -eTn ..pelo menos . um 
' rolete de. apOio -44, conforme . ilustrado nas . f iguras 7 a. 14=, 
■ ou ainda. em..- uka pluralidade de roletes de. ;apoio .44,,tal 
• como ilustrai.do nas f iguras 3 a 5. .~ i,"'. ' 

. conforme V iluitrado na figura 2,. o cursor super-xor-- de 
25 transporter 41 do segundo transportador de . qarreia 40 pode 
s,^r^.^r^^n6^:^n^ ^--^^^ arranr iado 



imediatamente a jusante do extreme de alxmentagao 41a 
terminando na por<?ao de entrada 43a do trecho curvo 43, com 
o qual concorda. Esse trecho linear 45 6 convencionalmente 
30 apoiado em roletes 46 dispostos de modo a imprimirem a esse 
trecho linear 45 uma inclina«?ao no maximo igual a um valor 
limite de inclinagSo para um transportador de correia. 
O curso ■ superior de transporte 41 tern seus extremes 
assentados em respectivos rolos extremes 47 e 48, entre os 
35 quais 6 definido o curso inferior de retorno 42 
. --medianamente arranjado em tomo de-pelo_ menos um rolo 
cotnpensador 49. 



com a construgao acima descrita 6 possivel a provisao de um 
transportador de correia capaz de, em uma dada extensao 
longitudinal de seu percurso, elevar o material M sendo 
transportado a -uma-ai-t-a-r-a. -muito superior aquela que-se^aa- 
5 alcangada com as construgoes convencionais de 
transportadores de correia lineares. 

NO exemplo de aplicagao ilustrado nas figuras 5 e 6 e 
voltado a unidade de britagem do tipo de circuito fechado 
ilustrado nas figuras 1 e 2, o segundo transportador de 
10 correia 40 e construxdo com seu curso superior de 
transporte 41 apresentando um t?:.echo linear 45, seguido de 
. um trecho curvo 43 no qual o... material M 6 acentuadamente 
slevado e direcionado para tras, em sentido oposto ao de 
tr;ansporte no trecho linear 45 d.. na porgao de entrada 43a 

15 do trecho cuarvo 43 . 

A altura livre obtida entre as porgSes de entrada 43a e de 
saxda 43b do trecho curvo 43., e. suficiente .para que o 
extreme de descarga 41b do. curso .superior de transports 41 
■ possa tr^nsferir^i-Uiaterial. M para o extreme de,.i..ald^mentagao 
lOa do primeiroj trgiVisportador de correia 10 qu^. p4s.sa a ser 
disposto verticalme^te acima do .. segundo transportadpr de 
correia 40 e ge-ralmente de modo -substancialmente :pag:^alelo e. 
verticalm^nte ^linh^do ao curso superior de txaWorte 41. 
:do segundo transpoi?t,.ador de. correia 40, conf oi;me ..iiustrado. 
nas .figuras 5. e £ ... Nesse caso, o extreme de aliijientagSo 10a 

p.-in.^-i^o transpo r i-^dor de correia 10 € posicionado no . 
interior do trecho curvo 43, abaixo do extreme de descarga 
41b do curse superior de transporte 41 do segundo 
transportador de correia 40. 
30 AS construgoes objete da presente invengSo permitem, assim, 
nao s6 uma substancial redugSo na extensao longitudinal da 
unidade de britagem, come tamb^m uma censideravel redugae 
de largura, em razao do fato de es dois transportadores de 
correia serem dispostos um sobre o outre e nao mais lade a 
35 lade, com o que pede ser ainda suprimida a calha inclinada 
50 . para - transf erSncia de material do segundo ._pa3^ o . 
primeire transportador de correia 10. 
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Conforme mencionado, o novo transportador de correia 40 
pode ser integralmente constituido por urn trecho curvo 43 
com raio tinico ou com diferentes raios de curvatura que 
-pod«m-ser progressivamente decreseenfees- para aumentarem a 
forga centrifuga sobre o material M, k medida que aumenta o 
angulo de . inclinagao ate a inversao total do sentido de 
transporte no extremo de descarga 41b. 

Nas configurac?oes ilustradas nas figuras 7 a 14. o trecho 
curvo 43 tern sua face de sustentagao de material, em cada 
porgao marginal 43c, assentada em urn respective rolete de 
apoio 44, cujo raio de curvatura define o raio de curvatura 
do trecho curvo 43, cada urn de ditos- ' roletes de apoio 44 
definidor do raio de curvatura do trecho curvo 43 estando 
montado c:.iem um respective eixo mancal±^ado extemamente a 
adjacente lateral do segundo transportador de correia 4 O.- 
Em uma variante construtiva ilustrada nas figuras 9 e 10, o 
primeiro .transportador-- de. correia 10. .tern seu extreme, de 
. alimenta(?ao 10a montado - -em tomo de , .um rolo R disposto 
intema-..e excentricameflte "aos ditos rolietes de ^apoio 4/1.., l 
Nesta op<?ao construtiva ..cada um dos roletes de apoio .4.4 ,.. 
-definidor -do r^io de ..curvatura do trecho curvo 43„,e^ta 
mohtado' em respective: \ eixo mancalizado extemamente .... .a. 
adjacente lateral do .segundo transportador -de correia,.-4 0,v.'.. :. : 
Em. uma outra variante ..cton^trutiva, ilustrada nas f iguJra&.!.Ik;L . 
•a.- 14, o. .primeiro -transportador de correia 10 tenV .-^eu- 
^^tremo ;.limentan3o 10a me n tad o em tnrno- de um rolo R 

disposto interna e coaxialmente aes ditos roletes de apoio 
44. Na opgao -construtiva ilustrada nas figuras. 11 e 12, o 
rolo R do extremo de alimentagao 10a e incorporado, em pega 
tinica, aos ditos dois roletes de apoio 44. Na opg^o 
construtiva ilustrada nas figuras 13 e 14, o rolo R do 
extremo de alimenta?ao 10a ^ mancalizado em um extremo 
comum dos dois roletes de apoio 44, internamente a estes. 
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REIVINDICACOES 

1- Transportador de correia compreendendo um curso superior 
de transports e apresentando um extreme de alimentagSo e um 
extremes -de-desea-rgav- e um curso inferior - de-^^tomo, ■ 
caracterizado pelo fate de o curso superior de transports 
compreender um trecho curvo (43) c6ncavo e ascendente, 
apresentando uma porgao inferior de entrada (43a) e uma 
porgao superior de saida (43b) , esta tiltima terminando no 
extreme de descarga • (41b) do curso superior.de transports 
(41) no qual o transportador de correia iit^jrime, ao 
material, umaK trajet6ria substancialmente cQplanar e oposta 
aquela imprimida ao material na porgao de-entrada (43a), 
dito trecho aurvo ascendente apresentando uma, curvatura tal 
que produ^a,r, sobre o material transportado a uma 
determinada velocidade de correia, uma forga centrlfuga 
suficiente para mantg-lo assentado contra o trecho curvo 
;(43) do curso. superior de tr^ansporte (41), ate o extremo de. . 

' descaraa. (41b) . ' ' 

2- Tra^xsportador, de acordo • com • a reivindicagao 1, , 
■■ ^aracterizado: pelo fato de .-o:. ;t.recho curve (43). apresentar,. 
um unico raio de. curvatura . 
.• • .-3-... :Traftsportador, de acordo: com a. reivindicac?ao 1-,.. 
• • .-caract^rizado pslo fato de. o terecho curvo . (43 ).. apre sent ar 
, ^...tim raio de curvatura ascendentemente decresgente . 
2-5 .4- -..Transportador, de acordo:- • com a reivindicagSo .1,- 
n.r-.nterizad o r,.1 o fato de o trec ho c.irvo (43) ter sua face 
de sustentagao de material apresentando porgoes margxnaxs 
(43C) opostas assentadas, cada uma, em pelo menos um 
respective rolete de apoio (44) . 
30 5- Transportador, de acordo com qualquer uma das 
reivindicagoes de 1 a 4, caracterizado pelo fato de o curso 
superior de transports (41) comprssndsr ainda um trscho 
linsar (45). arranjado imediatamsnts a jusante do extreme de 
alimsntagao (41a) s terminando na porgSo ds entrada (43a) 

35 do trecho curvo (43) . 
. .6— -Transportador,. ds acordo com. .a .reivAndicagao . 5, 
caractsrizado pslo fato ds o trscho linear (45) apresentar 
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inclina<?ao no mSximo igual a urn valor limite de 
inclina<?ao para urn transportador de correia. 

7- Transportador, de acordo com a reivindicagao 4, 

caracterizado pelo f ato— de— a- -face de sustenta?ao de ^ 

niaterial ser assentada, em cada respect iva porgao marginal 
{43C) , em urn correspondent e rolete de apoio (44) cujo raio 
de curvatura define o raio de curvatura do trecho curve 
(43) . 

8- Transportador,..-. de acordo com a reivindicagao • 4, 
caracterizado pelo- fato de a face de sustenfcagao de 
material ser assentada, em cada respect iva porc?aQi.jmarginal 
(43c), em uma plur^lidade de roletes de apoio (44)..;, 

9- Unidade de /cJaritagem compreendendo urn -primeiro 
transportador de . correia (10) conduzindo material (M) a 
granel a uma peneira classif icadora (20) cuja saida de 
material gratido rejeitado alimenta urn britador 30 liberando 
o material britado,. a um extreme .de alimentagao... (41a) do 
curso superior • de ^ transporte • , (41) de., um ;. segundo 
transportador.. de. correia (40) construldo tal. como.:definido 
emr -qualquer uma. das reivindicagoes ^ de . 1 a 6 .e t.endo um 
extremo .de de.scarga (41b) elevado. e descarregando c 
material • •britado. . a ' um extremo .. de. alimentagSo ..(10:a) do- 
pr-imeiro transportador, de correia (10,j:, . caracterizada .pelo 
fatp de o. primediro transportador,, de.,.^^co.rreia. (1;0) . ter um.. 
extremo . de al:imentagap (10a) posicipnado no. interior do-. 

trecho curvo (43) do segundo transportad or d e correia (40), 

estando primeiro transportador de correia (10) disposto 

. verticalmente acima do segundo transportador de correia 

(40) . . , 

30 10- Unidade, de acordo com a reivindicagao 9, caracterizada 
pelo fato de o primeiro transportador de correia (10) ser 
paralelo e verticalmente alinhado ao segundo transportador 
de correia (40) . 

11- Unidade, de acordo com a reivindicagao 9, caracterizada 
35 pelo fato de ser montada sobre um chassis veicular "V" . 

12- Unidade,. de acor.do._com. a-xeivlndicagao. 9, caracteri.zado 
pelo fato de o trecho curvo (43) ter sua face de 
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sustenta?ao de material apresentando porgoes marginaxs 
(43C) opostas assentadas, cada uma, em pelo menos urn 
respective rolete de apoio (44) . 

...3.3. ^ttoi-dade, -■ de acordo com a - -re4v-indiGa-<?ao -12, 

5 caracterizado pelo fato de o curso superior de transports 
(41) compreender ainda urn trecho linear (45) arran^ado 
imediatamente a jusante do extremo de alimentagao (41a) e 
terminando na porgao de entrada (43a) do trecho curvo (43) . 

14- . Unidade, de acordo com a reivindicagao 13, 
LO caracterizado pelo fato d^o trecho linear (45) apresentar 

uma inclinacjao no mliximo igual a urn valor Ixmite .^e 
inclinagao para um transportador de correia. 

15- unidade, de acordo com a reivindicagSo 1^:, 
caracterizado pelo fato liVde a face de sustentagao de 

15 material ser assentada, em cada respectiva porc^ao marginal 
(43C), em um correspondent e rolete de apoio (44) cujo raxo 
de curvat^xra;. define o rafo , de curvatura do • trecho curvo 

(43) . : • - . ' ■ ' . _ ^' ' 

■ 16- Unidade> • -de acorkib com a -reivindicagao-.. 9.;. caracterx-.a^o 
20 pelo fatQ.:de'.b ..primeiro transportador (10) .-t^r seu extreme 
:, de alimentagao .(lOa)v mancalizado interna, e:; excentricamente 

aos" roletes- de". apciio*;(44) i ' ' 

•..17- Uriid^dev de .acordo -. com a reivg:ndica<?ao ••15, 
caracteri^add ^^pelo fato'l de- cada um dos..rp3^tes de apoio 
25 (44), defihidor do raio- de curvatura do.; trecho; curvo (43), 
^o^.^ ^r.r.t.^dn em re--.t.ectivo ei xo man caliza do externamente a 
adjacente lateral do segundo transportador de correia (40) . 
18- Unidade, de acordo com a reivindicaqrao 15, 
caracterizado pelo fato de os roletes de apoio (44), 
30 definidores do raio de curvatura do trecho curvo (43), 
estarem montados em um tinico eixo comum, com extremes 
externos Ss respectivas laterals opostas do segundo 
transportador de correia (40) apoiados em respectivos 
mancais . 

35 19- unidade, de acordo com a reivindica?ao 20, 

caracterizado pelo f ato , de o primeiro -transportador (10) 

ter seu extremo de alimentagSo (10a) montado em tomo de um 
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rolo (R) disposto interna e coaxialmente aos ditos roletes 
de apoio (44) . 

20- Unidade, de acordo com a reivindicagao 19, 
caracterizado -peio— fa-to- de o rolo (R) do- extremo-de-- 
alimentagao (10a) ser incorporado, em pega tinica, aos ditos 
dois roletes de apoio (44) . 

21- Unidade, de acordo com a reivindicagao 19, 
caracterizado pelo fato de o rolo (R) do extiremo de 
.alimentagao (10a) ser mancalizadp no extreme comum dos dois 
roLetes de apoio (44), internamente a estes. 



RESUMO 

"TRANSPORTADOR DE CORREIA E UNIDADE DE BRITAGEM" , 
compreendendo urn curso superior de transports e 
apresentando urn exfcremo— de— alimentaQao e um extrema -de -• 
5 descarga, e um curso inferior de retorno, dito curso 
superior de transporte compreendendo um trecho curvo (43) 
cSncavo e ascendente, apresentando uma porgao inferior de 
entrada (43a) e uma portpao superior de salda (43b) , esta 
xiltima terminando no extremo de descarga (41b) -do curso 
10 superior de transporte (41) , no qual o transport ador de 
correia imprime;,. ao material, uma ttajetoria 
substancialmente coplanar e oposta aquela inprimida ao 
material na porgao ' de entrada (43a) , dito trecho curvo 
ascendente apresentando uma curvatura tal que .r;produza, 
15 sobre o material transportado a uma determinada velocidade 
de correia, uma forga centrifuga suficiente para mantg-lo 
as^entado contra .O' tr.echo curvo (43);. do curso superior de 
transporte (41) , at4 o extreme de descarga (41b) . 
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